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Blaty kompaktowe

Blat z laminatu kompaktowego to wysokocisnieniowy
laminat (COMPACT) z biatym i innym rdzeniem, sktadajgcy
sie ze 80-100 warstw papieru typu kraft, sprasowanych i
impregnowanych zywica. W wyniku tego procesu
powstaje laminat kompaktowy o grubosci 10 mm,
wykonczony papierem dekoracyjnym na obu stronach —
gbrnej i spodniej —o jednakowej, gtadkiej powierzchni.

Dzieki wysokiej trwatoscii odpornosci na wilgo¢ blaty
kompaktowe doskonale sprawdzajg sie we wnetrzach
intensywnie uzytkowanych, takich jak kuchnie, tazienki
oraz inne elementy aranzacji wnetrz. Ponadto blaty z
laminatu kompaktowego spetniajg wymagania normy EN
438-2 dotyczacej mebli kuchennych.

Witasciwosci

Odporno$é na plamy

Odpornos¢ na wilgotne ciepto

@ Wysoka trwatosc¢

Odporno$¢ na zarysowania | Scieranie

Odpornos¢ na suche ciepto

Ochrona antybakteryjna

Certyfikacja do kontaktu z zywnoscia

Certyfikat NSF potwierdza, ze materiat jest w petni przystosowany do bezposredniego kontaktu z zywnoscig. Na powierzchni blatu mozna
bezpiecznie przygotowywac zywnos¢, bez ryzyka zanieczyszczenia chemicznego.

Niska emisja (jako$¢ powietrza)

Niska emisja lotnych zwigzkdw organicznych (LZO) sprawia, ze materiat nie wydziela szkodliwych gazéw do powietrza wewnatrz
pomieszczen, przyczyniajac sie do poprawy jakosci powietrza w domu.
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Design i Instalacja

Rekomendowane profile
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Naroznik ABS
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Profil L

Narzedzia

wiertarka z wierttami HSS lub z weglikdow spiekanych
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Profil C
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Profil B
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Ciecie i obrébka
Zlew, blaty z ociekaczem i ptyta
grzewcza

Minimalne wymiary, ktérych nalezy przestrzegac,
aby zagwarantowac stabilnos¢ blatéw, odpowiedni

zabezpieczenie wycie¢ oraz trwatos$¢ podczas

instalacji
25 assemﬁlsd depth 5 Slolts long 400 depth :I! mm
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Materiat ten charakteryzuje sie jednorodng kompozycjg, ktéra umozliwia obrébke po obu stronach, przy czym sama obrdbka jest
poréwnywalna z obrébka wysokiej jakosci drewna twardego. Strona dekoracyjna wykonana jest z papieru impregnowanego melaming, co

zapewnia twardos¢ powierzchni.

Ztgcza ramowe

Podczas montazu ptyt kompaktowych pomiedzy elementami statymi (Sciany, mury, meble itp.) nalezy pozostawic na koncach szczeline

dylatacyjng o szerokosci 5 mm.
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Wysiegi i mostki
blatéow oraz wysp kuchennych

Do 200 mm
nie przekracza wysiegu 200 mm

200mm max
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Nie rekomenduje sie aby
wysieg blatu przekraczat 400 mm

Mostki w blatach

Nie zaleca sie projektowania mostkéw o rozpietosci

wiekszej niz 1600 mm. Az do 400 mm

Dodatkowe wzmocnienie nie zawsze jest potrzebne.

400mm max

Miedzy 200 mm and 400 mm
wzmochienie jest wymagane tam, gdzie blat
ma wysieg od 200 mm do 400 mm

200 to 400mm max

Miedzy 400 and 1600 mm Aby zapobiec
odksztatcaniu sie blatéw , nalezy wzmocni¢
lub umiesci¢ pod blatem kfadke
podtrzymujaca

400 to 1800mm max
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Wysiegi wysp kuchennych

Long side Short side

In an “L” shape

Inan “L” shape

In an “L” shape
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Instalacja blatow

Przygotowanie ptyty kompaktowej
przed instalacja

O

Etapy montazu

Blaty kompaktowe mozna montowac bezposrednio na petnych lub azurowych korpusach meblowych, z zachowaniem
ponizszych zalecen.

Przygotowanie powierzchni

_ Upewnij sig, ze sg wypoziomowane.
q:’m] Uzywajgc poziomnicy, nalezy sprawdzié, czy elementy
wsporcze blatéw zostaty prawidtowo wypoziomowane.

=]

taczenie mebli
Wszystkie meble nalezy ze sobg potaczy¢ i przymocowac do
$ciany montazowe;.

i — T T . H Z
1T T 1T 11 Powierzchnie musza by¢ czyste oraz
i L] e o i oczyszczone z pytu przed klejeniem



Nanoszenie kleju
Klejenie
Aby zapewnic cyrkulacje powietrza, nanie$ przerywane

Sciezki kleju w odlegtosci 10 mm od krawedzi, zachowujac

miedzy nimi odstepy 150 mm

taczenie mebli
Odlegtos¢ miedzy dwoma elementami mocujacymi nie

moze przekracza¢ 600 mm (szuflady, stupki, listwy wsporcze

itp.).

Uzyj elastycznego, hybrydowego kleju-
==  uszczelniacza poliuretanowego.

Instalacja blatow

24 godziny

W miare mozliwosci nalezy zastosowac tymczasowy system
mocowania (np. $ciski), aby zapewnic¢ optymalne zwigzanie

kleju.

; UWAGA! Blaty nalezy montowac za pomocg
g klejow elastycznych.

NIE WKRECAC wkretdw bezposrednio w blaty.

Natéz blaty
Po natozeniu paskow kleju umiesc ptyte na wtasciwym
miejscu, a nastepnie mocno docisnij jg na catej klejonej

powierzchni.
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Montaz

Ultra-cienki system montazu —system montazowy pozwalajacy na

uzyskanie doskonatej jakosci potaczenia miedzy dwoma elementami. ‘» m
// |
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S3 mm allen
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Czyszczenie i
konserwacja

Codzienne czyszcenie

Po czyszczeniu

Kurz

Unika¢

Krojenie i siekanie

Ochrona termiczna
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Transport i
roztadunek

Transport palety

Przenoszenie

Zabrania sie transportowania blatu w pozycji poziomej, poniewaz wiagze sie to ze znacznym ryzykiem wygiecia i
pekniecia, szczegdlnie w miejscach wycie¢ (pod zlewozmywak lub ptyte grzewczg).

Zabezpieczen
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Przechowywanie

Horyzontalnie

Temperatura

Folia ochronna
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Zdrowie i
bezpieczenstwo

Bezpieczeristwo podczas instalacji i

ciecia

Montaz i uzytkowanie blatéw kompaktowych sg w petni
bezpieczne, poniewaz — w przeciwienstwie do niektérych
innych materiatéw — nie zawierajg one krystalicznej
krzemionki. Jednak ich obréobka mechaniczna powoduje
powstawanie gestego pytu oraz czgsteczek zywic, co
wymaga zachowania standardowych srodkéw ostroznosci

Ochrona drég oddechowych

Obowigzkowe jest stosowanie potmasek filtrujgcych (co najmniej klasy FFP2 lub FFP3), aby unikngcé
wdychania drobnego pytu zywicznego i drzewnego. Laminat kompaktowy sktada sie z papieru kraft oraz
zywic termoutwardzalnych.

Ciecie, frezowanie lub szlifowanie materiatu powoduje powstawanie bardzo drobnego pytu, ktéry moze
podraznia¢ drogi oddechowe i skére. Obrébka ptyt powinna by¢ wykonywana wytacznie przez
wykwalifikowanych pracownikéw budowlanych lub operatoréw maszyn, wyposazonych w odpowiedni

Odciag pytu

Narzedzia tngce (pilarki tarczowe, frezarki) muszg by¢ podtgczone do przemystowych systemdéw
odciggowych wyposazonych w filtry o wysokiej wydajnosci.

Ochrona oczu i skory

Nalezy nosi¢ petne okulary ochronne, aby zapobiec przedostaniu sie widréw do oczu, oraz rekawice
ochronne podczas przenoszenia ptyt, poniewaz swiezo sSciete krawedzie bez fazowania moga byc¢
wyjatkowo ostre.

Wentylowane pomieszczenie

Prace zwigzane z cieciem prowadz na otwartej przestrzeni lub w warsztatach wyposazonych w wentylacje
mechaniczng, aby zapobiec gromadzeniu sie pytu w powietrzu

Narzedzia

Muszg one zawsze by¢ w dobrym stanie

14



Worktops
Installation

Compact worktops

LIANIC




LANIC

Content

Compact worktops
Properties
Food certification

Low emissions

Design and installation

Recommended profiles Tools

Cutting and machining

Sink, grooved and cooktop. Inset joints.

Flights and bridges
Flights on worktops

Bridges on worktops

Flights on islands

Assembly steps

Cleaning and maintenance

Transport and handling

Storage

Safety and health



LANIC

Compact worktops

Properties

Stain resistance

0 High scratch and abrasion resistance

Resistance to dry heat

Food certification

Low emissions (Air quality)

Resistance to damp heat

@ Long durability

Antibacterial treatment
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Design and installation

Recommended profiles
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Profile L Profile B

Tools
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Cutting and machinin-
Sink, slotted worktops and cooktop

Minimum dimensions that must be respected to
ensure the stability of the worktops, the proper
securing of the cutouts, and the durability of the
installation.

25 assem]plled depth 5 Slots long 400 depth 2 mm
| @.BLe_m‘
uwy

"

Length for sink

Width for sink

Min 83

Min 83

Length for cooktop

Width for cooktop
Min 55 Min 55

Min 55

In general, the material has a homogeneous composition that allows for processing of both sides, with machining
comparable to that of high-quality hardwood. The decorative side is made of melamine-impregnated paper, ensuring a
hard surface.

Framing Joints

When installing compact between fixed elements (walls, masonry, furniture, etc.), a 5 mm expansion gap must be
provided at the ends.



LIANIC

Flights and bridges

On worktops and islands

Flights on worktops

Up to 200 mm
No reinforcement is needed when the worktops

does not protrude more than 200 mm

200mm ma‘x

nr

It is not recommended that the
worktops protrude more than 400 mm

Bridges in worktops

Between 200 and 400
Reinforcement is needed when the worktops
protrudes between 200 mm and 400 mm.

%00 to 400mm max

7

Designing bridges with a span greater than 1600 mm is not recommended.

Up to 400 mm
Additional reinforcement is not always

necessary.

400mm max

—

—
—
—1

Between 400 and 1600 mm
To prevent the worktops from warping, it is
necessary to reinforce it or place a support bar
underneath it.

400 to 1600mm max
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Flights to islands

Long side Short side

In an “L” shape

In an “L” shape

In an “L” shape

AL2

AL



LANIC

Worktops installation

Preparing the compact unit
before installation

D

Assembly steps

Surface preparation

\@J %‘v dﬁj

Check that they are level.
Using a spirit level, check that the elements that
will support the worktops are properly leveled.

Furniture union
All furniture must be joined together and fixed to
the supporting wall.

The surfaces must be clean and
dust-free before gluing.
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Adhesive application

Gluing

To ensure air circulation, apply discontinuous
beads of adhesive 10 mm from the edge and
spaced 150 mm apart.

Furniture union

The distance between two fixing supports must be
a maximum of 600 mm (drawers, jambs, support
strips, etc.)

Use a flexible polyurethane hybrid
i adhesive putty

worktops installation

24 hours
If possible, use a temporary clamping system (such as
clamps) to ensure good adhesion of the glue.

[

ATTENTION! The worktops must be fixed using
elastic adhesives.
DO NOT SCREW directly into the worktops.

10

10

150

d
I’

—
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Place the worktops

Once the glue strips have been applied, place the
board and, once in place, exert strong pressure on all
glued surfaces.
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Assembly

Ultra-thin mounting system
A mounting system that allows for excellent joint
quality between the two pieces.

53 mm allen
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Cleaning and
maintenance

@\ Daily cleaning

,@ After cleaning

Dust

@ To avoid

@ Cut and chop

@ Thermal protection



LIANIC

Transport and
handling

Transport a pallet

Manipulated

It is forbidden to transport it in a horizontal position, as this entails a significant risk of bending and breakage,
especially in the areas of the cutouts (sink or cooking hobs).

Protection
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Storage

Horizontal

Temperature

Protective film
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Safety and health

Safety during installation and cutting

The installation and use of compact worktops are
highly safe, as unlike other materials, they do not
contain crystalline silica. However, their machining
generates dense dust and resins that require standard

precautions.

L1
=:
W

Respiratory protection

It is mandatory to wear filtering facepiece respirators (at least FFP2 or FFP3) to avoid inhaling
fine resin and wood dust. The compact is made of kraft paper and thermosetting resins.

Cutting, milling, or'sanding it generates very fine dust that can irritate the respiratory tract
and skin. Machining the panels should only be carried out by a construction or machining
professional equipped with the appropriate gear, such as personal protective equipment and
high-visibility clothing.

Dust extraction

Cutting tools (circular saws, milling machines) must be connected to industrial aspiration
systems with high-efficiency filters.

Eye and skin protection

Wear closed safety glasses to prevent chips from flying into your eyes and protective gloves
when handling the boards, as freshly cut edges without bevels can be extremely sharp.

Ventilated environment

Perform the cutting in outdoor areas or in workshops with forced ventilation to avoid the
concentration of particles in the air.

Tools

They must always be in good condition.
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